ANTICOR Wrap 740 & 750

Protikorozni ochrana
= = ANTICOR Wrap 740&750

PRIME 720 Antikorozni systém aplikovany za studena pro ochranu

uloznych zafizeni proti korozi.

Trida B50 dle EN 12068 ,740-32 jednopaskovy mono”:
Primer 720 + jedna vrstva 740-32 s prekrytim 67 %,

Tr¥ida C50 dle EN 12068 ,740-32 jednopaskovy mono™:
Primer 720 + dvé& vrstvy s pfekrytim 50 %,

Tr¥ida C50 dle EN 12068 ,740 & 750 dvoupaskovy duo*:
Primer 720 + 1 vrstva 740-32 s pfekrytim 50 % + 1 vrstva
750-20 s prekrytim 50 %.

Dle €SN EN ISO 21809-3 druh izolace FJC 12-1(50)
ANTICOR Wrap 740-32

Paska protikorozni ochrany aplikovana za studena uréena pro ochranu

ANTICOR Wrap 740-32 vnitini paska tech. parametry distribucnich potrubi, svafované spoje, ohyby, tkusy a amatury.
TESTOVACI
VLASTNOSTI HODNOTA JEDNOTKA  METODA  fonstrukce
Celkova tloustka 0,85 mm - Nosna vrstva: polyetylénova fdlie,
Tloustka PE nosice 0,30 mm - vnitini lepici vrstva: Sedy butylkaucuk (na potrubi),
Tloustka lepici vrstvy vnitini 0,05 mm - vnéjsi vrstva: ¢emy koextrudovany butylkaucuk,
Tloustka lepici vrstvy vnéjsi 0,50 mm - prelozka: silikonovana bila polyetylénova fdlie.
Pevost v tahu =100 N/cm EN 12068 Dods . L
Relativni prodiouzeni > 750 % EN 12068 odavane rozmery:
Pfilnavost k oceli s Primerem | 23 42 304? N/cm EN 12068 ¢ 30mm, 50mm,100mmx15m
Pfilnavost 23°C 50°C Vlastnosti
k tovarni izolaci 22524 N/cm EN 12068 L L
paska / paska >402>2 e Vysoka razova a mechanicka odolnost.
Dielektricka pevnost 244 KV/mm | ASTMD149 _ * Vysokdodolnostvidi smykoveému namahani.
Absorpce vody <005 % EN SO 62 e Perfektni pfilnavost k pimeru ANTICOR Wrap 720, vrstev mezi sebou
Tvrdost 4'0 Shore D ISO 868 a k vnéjSi pasce ANTICOR Wrap 750-20
Razova odolnost 15 J EN 12068 e Odolna vuci ptidnim bakteriim a elektrolytdm.
47 J/imm 1SO 21809-3 . QOdolna vici katodickému podkorodovéni.
Odolnost vudi zatlacovani 23°C 50°C e Vodotésna, vytvafi kompaktni homogenni poviak.
tlak 10,0 19,0 N/mm? EN 12068 o Je kompatibilni s vétSinou pramyslovych poviakd.
zbytkova tloustka 1,008 ISO 21809-3 e Mize byt aplikovan ruéné nebo pomoci ovijeciho stroje s predpétim,
Mé&rny odpor 102 Q/m? EN 12068 které zplsobi jeji zizeni 0 1-2 %.
Pracovni teplota Do 80 °C EN 12068 e Pfiprava povrchu min. St3 doporuceno Sa2%%.
ANTICOR Wrap 750-20 vnéj$i paska tech. parametry ANTICOR Wrap 750-20
TESTOVACI . o

VLASTNOSTI HODNOTA JEDNOTKA METODA Paska mechanické ochrany pro 740-32 ANTICOR Wrap.
Celkcv>vé tIouéﬂf? 0,50 mm - Konstrukce
Tloustka nosie 0,20 mm -
Tloustka lepici vrstvy 0,30 mm - Nosna vrstva: ¢ema nebo Zluta PE fdlie.
P|’1|navost’ 23°C 50°C N/em EN 12068 Lepici vrstva: cemy butylkaucuk, bez prelozky.
paska / paska 2522 , . .
Pevost v tahu =100 N/cm EN 12068 Dodavané rozmery
Relativni prodlouZeni 2750 % EN 12068 e 30mm, 50 mm, 100 mmx 30 m
Pevnost 51 Shore D ISO 868
Dielektricka pevnost =36 kV ASTMD 149 Podminky skladovani
A < 9 ASTM D 57

bsorpce vody 008 % S 570 e Produkty ANTICOR Wrap skladujte v suchych mistnostech v
Spolecnost ANTICOR Sp. z 0.0. pouziva systém kvality ISO 9001:2015. originalnich obalech.

e  Obaly chrante pfed mechanickym poskozenim.
e Doporuéena teplota skladovani: do 25 °C.
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ANTICOR Wrap 740 & 750

Protikorozni ochrana

720 AnticorWrap Primer tech. parametry ANTICOR Wrap 720 Primer

Rozpoustédio doplnéni do 100 % Tekuty lepici systém ANTICOR Wrap

MnozZstvi pevnych ¢astic 20 % .

Hustota pfi 23°C 0,76 kg/dm? Viastnosti

Zapalna teplota “12°C ¢ Banvalema.

Vydatnost 0,2 l/m?2 . Pn_mer 720 je antikorozni zakladni natér s inhibitory koroze a
vnitiniho pnuti (SCC).

710 Filler Mastic tech. parametry e Vytvali vysoce piilnavy podklad pro paskové systémy

Teplota pouziti -34 az +85°C ANTICOR Wrap.

Zmydelné&ni 2mg/g navézky e Obsahuie smés syntetickych pryskyfic a butylkauuku
v organickém rozpoustédie.

710 Filler Mastic Anticor e Odolné viici vinkosti, UV zafeni a oxidaci.

Antikorozni trvale elasticky vypliiovy tmel. e Snadné pouziti.

Obsahuje butylkauc¢uk, syntetické pryskyfice a plastifikatory, barva— ¢ema e Nerozpousti se ve vodé.

Baleni Baleni

e 710 FillerMastic/1kg/kvadr, ¢ Uzaviratelné plechovky, objem 1 1.

e 710 FillerMastic/60mm x 15m x 3mm/4ka/paska.
Postup izolovani rovného useku dvoupaskovym systémem ANTICOR Wrap C50 duo

Zdrsnit plvodni izolaci a srazit hrany —  Pfipravit povrh potrubi mechanickym nafadim minimalné na stupern St3.
M ) . '
Lepici systém Primer 720 Dcv>‘po‘ruceﬁ? EJrl’przj\va povrchu’Je na st.upen Sa2': dle ISO 8501. . o
200 200 — Ocistit zajiStény usek potrubi od rzi, prachu, mastnoty a vlhkosti. K odmasténi
‘—’| |‘—’ pouzit beztuka rozpoustédla (napf. denaturovany lih). Zahfat hofakem minimalné
U 3 "¢ nad rosny bod.
_ @ — Pozor pfed nanesenim Primeru teplota nesmi byt vyssi nez 40 °C.
150 — Nanést lepici systém 720 ANTICOR Wrap Primer. Tloustka vrstvy podkladu od 50
o do 75 mikront (0,05 - 0,075mm) a nechat zaschnout. Cas dosaZeni suchého stavu
740-32 vnitini paska zavisi na teploté a vihkosti prostredi.
;@r ,'mé — Proizolace ANTICOR Wrap pouzivejte primer pouze této firmy!
@ -m —  Pasku 740-32 zacneme navijet spiralovité s 50 % prekrytim, s pfesahem cca 100
-w @ mm na pUvodni izolaci ruéné, nebo ovijeckou OWR-2. Pasku pokladat s predpétim,
pfi kterém se Sitka pasky zmensi o 1 az 2 %. Prvni a posledni zavit ovinu provést
se 100 % prekrytim.
| 750-20 vnéj§i paska —  Pasku 750-20 zaéneme navijet spiralovité s 50 % prekrytim, s pfesahem cca 150
)\150 150 | mm na puUvodni izolaci. Pasku pokladat s predpétim, pfi kterém se Sitka pasky
|‘ zmenSi o 1 az 2 %. Prvni a posledni zavit ovinu provést se 100 % prekrytim.
@ . . —  Povlak je nutné polozit co nejrychleji, po dosazeni suchého stavu ANTICOR Wrap
[} ] @ Primer 720. Nevystavovat naneseny povlak dlouhodobému plsobeni slunecnich
paprskd.

Postup izolovani T kusu dvoupaskovym systémem ANTICOR Wrap C50
> _

(1) Nanést lepici systém 720 ANTICOR
Wrap Primer.
—  (2) Pro zajisténi plynulého prechodu kouty
vyplnte plastickou hmotou 710 FillerMastic.
—  (3) Aplikujte pomocnou bandaz na odbocku.

— (4) Pasku 740-32 zacneme navijet
spirdlovité¢ s 50 % prekrytim, s pfesahem
cca 100 mm na puvodni izolaci smérem k
odboceni.

(2)
710 FillerMastic

(1)
Lepici systém
PRIMER 720

— (5) Nakonec zatneme pasku navijet na
hlavni produktovod spiralovité s 50 %
prekrytim, s pfesahem cca 100 mm na
puvodni izolaci. Pasku ovijime stejnym
smérem jako na odbocce viz obrazek.

—  Druhou vrstvu zaneme navijet spiralovité s
50 % prekrytim, s pfesahem cca 150 mm na

@ puvodni izolaci. Zopakujeme body 3, 4 a 5.

e
! [N —
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