ANTICOR Wrap 762-60
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Jednopaskova plastova PE izolace - ve tridé B30 / C30

ANTICOR Wrap 762 - 60

Antikorozni systém aplikovany za studena urCeny pro ochranu distribuéni potrubi,
svafované spoje, ohyby, t-kusy a armatury proti korozi, které pracuje ve vysoce
korozivnim prostfedi a je vystavené vysokému namahani, ktera mlze byt pfitomno
zvlasté u velkych priiméru potrubi. Vysoce odolné mechanické vliastnosti vnéjsi vrstvy
poskytnou ochranu potrubi béhem manipulace a instalace.

Systém se sestava z lepiciho systému Primer 729 ktery vytvafri silné soudrzné pouto
protikorozni pasky ANTICOR Wrap 762 — 60 k pfipravenému ocelovému povrchu a je
plné kvalifikovany dle standardd DIN 30672 & EN12068 tfida B30 - jeden ovin
s prekrytim 50% (2 vrstvy) nebo C30 - dva oviny oba s pfekrytim 50% (4 vrstvy).
Pasky ANTICOR Wrap 762 - 60 Ize snadno aplikovat ruéné nebo pomoci ovijeciho
strojku na ocistény povrch opatfeny natérem Primer 729.

PFiprava povrchu St2, St3 nebo Sa2'a.

Konstrukce: nosna vrstva HDPE folie, elastomerové lepidlo na bazi bitumenu,
prelozka silikonovany papir.

Oznaceni pro objednavku:

762-60 Anticor Wrap/ 30mm x 1,5mm x 10m/ baleni 18 kust / karton
762-60 Anticor Wrap/ 50mm x 1,5mm x 10m/ baleni 12 kust / karton
762-60 Anticor Wrap/100mm x 1,5mm x 10m/ baleni 6 kusu / karton
762-60 Anticor Wrap/150mm x 1,5mm x 10m/ baleni 4 kusy / karton
Barva: ¢erna

= AnticorWrap Primer 729
— Kapalny lepici systém AnticorWrap. Primer 729 je butylkauCukové lepidlo spolu s
P R"VIEF¥729 polymerickymi pryskyficemi v organickém rozpoustédle. Poskytuje vysoce pfilnavy

podklad pro paskové systémy AnticorWrap. Spolu s paskou AnticorWrap 762-60 a
vytvaFi povlak tfidy B30 nebo C30 dle normy CSN EN12068, je zafazen dle normy EN
ISO 21809-3 jako typ izolace 12-1(50).

Vydatnost: 1 litr cca5 m?

Oznaceni pro objednavku:

729 AnticorWrap Primer/1litr/ baleni 18 kusu / karton
729 AnticorWrap Primer/200 ml/ baleni 64 kusu / karton
Barva: ¢erna

Vypliiovy tmel 710 Filler Mastic

Antikorozni trvale elasticky vyplfiovy tmel je navrZzeny jako pfidavny material pfed
aplikaci povlakd systémi ANTICOR Wrap. Je idealni pro vyplnéni pfechodovych
oblasti v rozich T kusUl, ohybd, fitink(, slozitych svafencl a svard. Vyplfiovy tmel si
udrzuje své vlastnosti v Sirokém rozsahu teplot a pod rdznymi vlivy béhem provozu.
SloZeni produktu: vyplfiovy tmel 710 Filler Mastic obsahuje izobutylenovy kaucuk a je
navrzeny tak, aby vytvafel plynulé prechody. Polo-lepkavé slozeni je flexibilni a
snadno formovatelné, tak aby se pfizpUsobil nepravidelnym tvarim.

Oznaceni pro objednavku:

710 FillerMastic/60mm x 15m x 3mm/4kg
710 FillerMastic/1kg/kvadr

Barva: ¢era
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ANTICOR Wrap 762-60

ANTICOR Wrap 762-60 postup izolovani rovného useku ve tfidé B30

Zdrsnit pivodni izolaci a srazit hrany —  Pripravit povrh na stupen Cistoty Sa 2% dle ISO 8501. Odstranit zbytky
Primer 729 brusiva po tryskani piskem. Vyjime¢né je mozné, odistit povrh mechanickym
150 150 naradim na stupen St3, pomoci specialnich rotacnich karta€i s ocelovymi draty

sto¢enymi do svazkd.

- — Ocistit zajistény Usek potrubi od rzi, prachu, mastnoty a vlhkosti.
. K odmasténi pouzit beztuka rozpoustédla (Denaturovany lih, aceton, technicky
' benzin. Pozor! Jsou to lehce zapalné latky!). Zahfat hofakem na teplotu kolem

30° 40°C (teplota potrubi musi byt min. 3°C nad rosny bod). Pozor pred nanesenim
Primeru 729 teplota nesmi byt vyssi nez 40°C.

762-60 mono paska —  Nanést 729 ANTICOR Wrap Primer. Tloustka vrstvy podkladu od 50 do

100 100 75 mikrond (0,05 - 0,075mm) a nechat zaschnout. Cas dosaZeni suchého stavu

zavisi na teploté a vlhkosti prostfedi. Pro izolace ANTICOR Wrap pouzivejte
Primer pouze této firmy!

v — Pasku pred aplikaci temperujeme pfri teploté +15 az +30°C.

— Pasku zacneme navijet spiralovité s 50 % prekrytim, s presahem
min. 100 mm na puvodni izolaci. Pasku pokladat s predpétim zuzujicim pasku o 1 az 2 %. Prvni a posledni zavit
ovinu provést se 100 % prekrytim.

—  Povlak je nutné poloZit co nejrychleji, po dosazeni polosuchého stavu 729 AnticorWrap Primer. Natér jesté lepi, ale uz

nespini.
ANTICOR Wrap 762-60 postup izolovadni rovného useku ve tridé C30
Zdrsnit plvodni izolaci a srazit hrany —  Pripravit povrh na stupen gistoty Sa 2% dle ISO 8501. Odstranit
. 3 . zbytky brusiva po tryskani piskem. Vyjime€né je mozné, odistit povrh
Lepici systém Primer 729 mechanickym naradim na stupefi St3, pomoci specialnich rotaénich kartagt
200 200 s ocelovymi draty sto¢enymi do svazka.

— Ocistit zajistény usek potrubi od rzi, prachu, mastnoty a vlhkosti.
@ | | —— K odmasténi pouzit beztuka rozpoustédia (Denaturovany lih, aceton, technicky
benzin. Pozor! Jsou to lehce zapalné latky!). Zahfat hofakem na teplotu kolem
|-|- @ 40°C (teplota potrubi musi byt min. 3°C nad rosny bod). Pozor pred
15° nanesenim ANTICOR Wrap Primeru 729 teplota nesmi byt vyssi nez 40°C.

— Nanést 729 ANTICOR Wrap Primer. Tloustka vrstvy podkladu od 50
do 75 mikrond (0,05 - 0,075mm) a nechat zaschnout. Cas dosaZeni suchého
stavu zavisi na teploté a vlhkosti prostfedi. Pro izolace ANTICOR Wrap
pouzivejte Primer pouze této firmy!

762-60 prvni vrstva
100 100

e

—  Pasku pred aplikaci temperujeme pfi teploté +15 az +30°C.

— Pasku zaéneme navijet spiralovité s 50 % prekrytim, s presahem
min. 100 mm na puavodni izolaci. Pasku pokladat s pfedpétim zuZujicim

762-60 druha vrstva pasku o 1 az 2 %. Prvni a posledni zavit ovinu provést se 100 % pFekrytim.
150

— Druhou vrstvu zaéneme navijet spiralovité s 50 % prekrytim, s
presahem cca 150 mm na plivodni izolaci. Pasku pokladat s predpétim, pfi
kterém se Sitka pasky zmensi o 1 az 2 %. Prvni a posledni zavit ovinu provést
se 100 % prekrytim.

—  Povlak je nutné polozZit co nejrychleji, po dosaZeni polosuchého stavu
729 ANTICOR Wrap Primer. Natér jesté lepi, ale uz neSpini.

Kontrola poréznosti izolace — jiskrova zkouska

—  Velikost zkuSebniho napéti pro ANTICOR Wrap 762-60 dle TPG 920 24 je 5kV/1mm tloustky izolace. Tato zkouska se
musi provést na 100% povrchu izolace tésné pfed spusténim produktovodu do ryhy a minimalné po 24 hodninach od
aplikace izolace na produktovod (vyprchani rozpoustédla, slinuti izolace).
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